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ABRARESIST

Mas de 25 anos al servicio de la industria

ABRARESIST, S.L. fue establecida en mayo de 1997 con un objetivo cla-
ro, ofrecer al mercado espanol de proceso de solidos, productos de la
mayor calidad con un precio y plazo de enfrega muy competitivos.

Nuestros productos

La gama mds completa de revestimientos para la proteccion de su-
perficies confra el desgaste. Soluciones para aplicaciones con fempe-
raturas de servicio elevadas.

Tuberia antidesgaste metdlica, con revestimientos de carouros de cro-
Mo, cerdmicos, pldsticos, etc., para sistemas de transporte neumdatico
O hidraulico.

Revestimientos antiadherentes para superficies en contacto con mate-
riales pegaqjosos.

Mangas telescopicas para carga limpia de bugques, camiones, vago-
nes de ferrocarril y silos horizontales.

Rejillas calibradas de alamibre de perfil triangular en cilindros o paneles,
para la separacion de solidos vy liquidos.

Plasticos industriales, nylon con aditivos, para multitud de aplicaciones.

Recargues duros, hilos de soldadura, electrodos tubulares...

Nuestros clientes

Cementeras Mineria Siderdrgicas
Centrales térmicas Industria petroquimica Puertos

Reciclaje Tratamiento de aguas Papel y celulosa



_ CHAPABIMETAUGA
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Representa uno de los materiales resistentes
al desgaste mds versdtiles que existen actual-
mente a disposicion del ingeniero de planta.
Nuestra chapa ABRA CrC ofrece una resisten-
cia sobresaliente a la abrasion bajo condicio-
nes de impacto moderado a alto.

Compuesta de una base de acero dulce o inoxidable, revestida me-
diante soldadura en una cara con carburos de cromo cristalinos en
una matriz de hierro. La deposicion de la capa de carburos se realiza
con maquinas automatizadas con control digital, para asegurar la co-
rrecta densidad vy orientacion de los cristales de carburos.

La cara dura de ABRA CrC aguanta el desgaste de 6 a 8 veces mads
que los aceros antidesgaste 400HB. Es necesario utilizar plasma, 1aser o
agua para cortar debido a su dureza. No obstante, es facil de confor-
mar en frio y soldar gracias a su base de acero ductil.

ABRA CrC es la solucion preferida en plantas de proceso contfinuo co-
Mo cementeras, acerias, etc., donde las paradas no programadas
provocan gastos importantes. Se utiliza no solo para revestimientos, sino
también para fabricacion de componentes, como ciclones, conduc-
tos, folvas, ventiladores, efc.

CONOS CONDUCTOS CICLONES



| TIPOSde chapa bimetél‘ica

Abra CrC
tipo

CrC

CrC
Nb1B1

CrC Nb4B

CrC -X

CrC
24MoNi

CrC 28

CrC Nb4

Composicidn del
recargue de matriz

de Fe

Carburo de cromo

Carburo de cromo

con niobio y boro

Carburo de cromo

complejo

Carburo de cromo

complejo

Alto contenido de Cr,

Mo y Ni.

Carburo de cromo

Carburo de cromo y

nichio.

Dureza
HRC

58 a 62

63 a 65

=63

62 a 65

=60

=62

Caracteristicas

Resistencia alta a la
abrasion y media al

impacto.

Resistencia alta a la
abrasion y media al

impacto.

Resistencia muy alta a
la abrasién y media al
impacto a
temperaturas mas

elevadas.

Resistencia muy alta a
la abrasidn y media al
impacto a
temperaturas muy

elevadas.

Muy resistente a la
abrasion y media al

impacta.

Resistencia alta a la
abrasion y media al

impacto.

Alta resistencia a la
abrasidn, resiste
impacto moderado, a
temperaturas

elevadas.

Aplicaciones

Canaletas,
alimentadores y
tolvas, conductos,
ventiladores, ciclones,

etc.

Palets y otros
componentes de
mezcladores, ciclones,

ventiladores, etc.

Cribas, alimentadores,
componentes de

molinos, etc.

Rompedores de
sinter, componentes

de alto horno, etc.

Revestimientos.

Cuchillos de
mezcladores,

molinos y canaletas.

Cuchillos de
mezcladores,

molinos y canaletas.




Nuestra chapa anfidesgaste
ABRA-HB estd disponible en
varias calidades:

400HB / 450HB /500HB

En las aplicaciones que precisan una proteccion contra el desgaste en
las dos caras, ABRA-HB es la solucion idonea. Ademds proporciona und
alta resistencia al impacto.

ABRA-HB puede ser utilizado en mulfitud de aplicaciones, como cuchi-
llas de hojas de bulddcer, cuchillas frapezoidales y cuchillas de mez-
cladoras.




MECANIZADO Y CALDERERIA

Amplio stock y posibilidad de realizar cualquier trabagjo para satisfacer
las necesidades de nuestros clientes a precios y plazos ajustados.



FEROBIDE
T

Ferobide es un composite de carburo de tungsteno duradero, que
combina altos niveles de resistencia al desgaste y tenacidad, con la
facilidad y confiabilidad de un material soldable con electrodo mao-
nual y MIG.

Ferobide es ideadl para aplicaciones que sufren desgaste por desliza-
miento y abrasion. Usado en aplicaciones criticas en varias industrias
diferentes tales como agriculturg, reciclaje, mineria, mezcla, procesa-
miento de minerales y mantenimiento de carreteras.

Estd disponible en varias dimensiones estandar y en tamanos hechos a
medida bagjo pedido.

Beneficios:

. Fa&cil instalacion in situ con solda-
dura o espArragos

. Aumento de la vida de las piezas

. Evita tiempos de inactividad

. Disponible en varias dimensiones

Resultados directos usando el metodo de prueba G65-A. Menos mm?
de desgaste = mejor rendimiento

20



Electrodos tubulares especialmente disenados para proteger contra el
desgaste, funcionan a intensidades mucho mads bajas que los electro-
dos de alma maciza, permitiendo recargues de poco espesor, con
menor penetracion y deformacion de la pieza, y menor dilucion de la
aleacion.

La pureza de la aleacion es muy alta, no produce escoria y por 1o fan-
to, N0 es necesario quitar cascara entre cordones, es posible lograr al-
tas velocidades de deposicion.

Disponemos tambien de hilos de recargue, tanto macizos como tubu-
lares, en aleaciones equivalentes a nuestros electrodos tubulares, y pa-
ra aceros especiales de mantenimiento y reparacion.

Tipo C CR|Si/Mn B Mo/Nb| V | W Abrasion Impacto Temperatura
A10 3.1 110.0 520 0©OO00000 o ’ Q00
A12 2.8 112.0 400 ©O00O o0 | Q00
A23 5.0 122.0 6.0/6.0]10[/20]| ©0000 Q00 . Q0000
A33 5.5 140.0 0.5 | o000 Q00 | Q00
A35 4.0 127.0 40|05 /4.0 1.0 S000 Q00 ' Q00
A37 4.0 1265/ 1508 | 09179 O0000 S000 D000
A108 0.8 /15.0] 0.8 [14.5] [ oS00 SO0000 o0




SOLUCIONES NO METALICAS
.

ABRESIST — Basalto fundido

Proteccion contra el desgaste basada
en el basalto para componentes de
instalaciones, donde el material a trans-
portar provoca una abrasidon fundao-
mentalmente causada por la friccion.

Temperatura de aplicacion:
Hasta aproximadamente 350° C.

KALCOR — Circonio corinddén

Material compuesto de alimina y cir-
conio. Se recomienda para aplicacio- |
nes con abrasion y/o tensidn termica - :
particularmente alta. i j ]

Temperatura de aplicacion:
Hasta aproximadamente 1000° C.

KALOCER — Alto en alumina

Cerdmicos especiales con alto conte-
nido de alimina, para componentes
expuestos al desgaste extremo y/o ten-
siones termicas.

Temperatura de aplicacion:
Hasta aproximadamente 1000° C.

10
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' SOLUCIONES NO METALICAS

KALSICA — Carburo de silicio

Cerdmicos de carburo de silicio para
componentes expuestos a una combi-
nacion de desgaste severo y tension o
choqgue térmico.

Temperatura de aplicacion:
Hasta aproximadamente 1000° C.

KALCRET — Compuesto duro

Un compuesto duro hormigonado para
el revestimiento confinuo de compo-
nentes donde hay alto desgaste y tem-
peraturas elevadas.

Temperatura de aplicacion:
Hasta aproximadamente 1200° C.

11
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Masas de proteccion antidesgaste integradas por una fase de matriz
de epoxi de 2 componentes y una fase de refuerzo compuesta por di-
ferentes sustancias de carga. Los materiales de revestimiento se desa-
rrollan segun las propiedades requeridas y se producen en Alemania.

Nanoseal aprovecha las caracteristicas de los diferentes materiales. Los
sisfemas de revestimiento, perfectamente adaptados a las condicio-
nes exigidas, presentan una extremada resistencia y una extraordinaria
adherencia. De gran versatilidad de uso, Nanoseal supera con creces
los sisfemas de revestimiento convencionales.

Otras propiedades individuales del material,
Por ejemplo:

« Propiedades anfideslizantes.
» Propiedades antiadnherentes y alta deslizabili-
dad.
Caracteristicas de disipacion eléctrica o aislo-
miento electrico.
Homologacion para uso alimentario.
Mdaxima resistencia a los productos quimicos.
Conductividad térmica.
« Alfa resistencia térmica.

12



SOLUCIONES CONTRA EL APELMAZAMIENTO
N

En tolvas, resbaladeras, arfesas o equipos similares destinados a alma-
cenamiento y transportes de materias a granel de fina granulometria,
surgen frecuentemente problemas de flujo.

Y E- >y
- , - -~

Se puede mejorar considerablemente el deslizamiento mediante me-
didas que reducen la friccion e impiden la adhesidn con revestimien-
tos antiadherentes de ABRARESIST y KALENBORN, que ofrecen los mate-
riales adecuados.

Problemas: BOVEDA - EMBOTELLAMIENTO .
SOLUCION: Flujo Normalizado

Kalen: Polietileno extruido de alto contenido molecular y baja presion,
proteccion contra la corrosion, superficie muy lisa y peso ligero.

Abresist: Basalto natural fundido, buen deslizamiento y proteccion con-
tra el desgaste.

Kalocer: Alimina sinterizada, excelente contra la abrasion severa y
coeficiente de friccion baijo.

Nanoseal: Epoxis especiales anti apelmazamiento con buenas carac-
teristicas antidesgaste.

13



' REJLLAS CALIBRADAS
.

Fabricadas en acero al manganeso o
inoxidable, proporcionan el porcentgje s
MAaximo posible de espacio abierto
con luces desde 20 mm hasta menos | ==
de 100 micras. '

l(."“

il

Son la mejor solucidon para sacar el
mMaximo rendimiento de las cribas y la —
separacion de solidos vy liquidos.

i
","!l

Desde aplicaciones bdsicas a solucio-
nes complejas, nuestro conocimiento
de los productos e industrias nos permi-
te ofrecer una alta calidad y una solu-
cion eficaz.

Destilerias Mineria

Aplicaciones industriales Tratamiento aguas

14



Nuestra representada Cleveland Cascades Limited estd reconocida
como la empresa lider del sector en la aplicacion de sistemas de car-
ga de materiales a granel en una variedad de situaciones diferentes.

Ya necesite usted una tolva de cascada para una carga bdsica, o un
sisterna que incorpore las ultimas tecnologias para controlar la genera-
cion de polvo o la degradacion y segregacion del material, tenemos
sistemas en nuestra gama de productos para satisfacer plenamente
sus necesidades.

PATTTVIT VT

i
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En los casos en que el control del polvo es una consideracion impor-
tante podemos suministrar sistemas que garanticen unos niveles de
emision de polvo tan bajos como 5mg/ma3.

En todos los casos, una construccion robusta significa un funciona-
miento fiable y un facil mantenimiento.

15



ABRARESIST

ABRARESIST S.L.
C. Jara 5C
\ 28440 Guadarrama
Y, Madrid
. -m,ﬁ Espana

Tel. +34 91 857 35 81
Fax. +34 91 857 34 34

Email: contact@abraresist.com

www.abraresist.com
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