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Transporte
| .

Figura 1: Transportador tubular para

alimentacion a una tolva de pesado Transportadores vibrantes

Los transportadores vibrantes, impulsados
por accionamientos electromagnéticos o
motores vibrantes rotativos, proporcionan
casi un nulo mantenimiento y bajo desga-
ste.Nuestros transportadores vibrantes han
sido utilizados para transportar en horizontal
y en vertical infinidad de productos bajo las
mas variadas condiciones operativas y del
sitio. Los transportadores vibrantes se
pueden utilizar incluso en condiciones
extremas condiciones ambientales (po
rejemplo, manipulacion de materiales a
900°C, a temperatura ambiente a -50°C,
bajo exclusion de aire (en una camara de
vacio).

Transportadores de canal o tubular

Canales abiertos o cerrados y tubos de
diversos tipos fabricadas en acero, acero
inoxidable, o de materiales especiales, tales
como Hastelloy o titanio, se utilizan para
manipular materiales. Pueden funcionar con
muelles helicoidales altamente flexibles o
con soportes de goma elastica. El alto grado
de aislamiento de vibracién y una operacion
suave se puede lograr mediante la elimina-
cion de ruido transmitido por la estructura.

El proceso de transporte en si se basa en la
vibracién de la cubierta de transportador a
un ligero angulo con el plano de transporte.

: - El material que se desea transmitir se mueve
Figura 3: Vista parcial de una instalacion de transporte en forma de una microscopica flecha, si la

Figura 2: Dosificacion con alimentadores en una planta
quimica

vibrante con una longitud de 120 metros, utilizado para aceleracion vertical excede la aceleracion
transportar las patatas fritas a una velocidad de 60 m®/ h. debida a la gravedad. Aunque existen nume-

rosas investigaciones en el comportamiento
de los materiales a granel transportados con
vibracion y referidas a las leyes, todos los
parametros esenciales del producto rara vez
se conocen con suficiente precision, de
manera que estudios experimentales son a
menudo indispensables a pesar de muchos
anos de experiencia. Una amplia gama de
equipos de prueba estéa disponible para este
propdsito en nuestrasinstalaciones.

Los transportadores vibrantes de libre osci-
lacion y sencillo disefio estan disponibles
para distancias de transporte hasta aproxi-
madamente 7 m. Las distancias de hasta 30 m
: . pueden ser cubiertos por nuestros
Figura 4: Elevador helicoidal y transportadores en una transportadores de frecuencia natural de
fabrica de procesamiento de alimentos. disefio mas moderno y extremadamente
silencioso.
Elevadores en espiral
Los elevadores de espiral 0 helicoidales se
utilizan para mover el productos vertical-
mente en trayectorias helicoidales de hasta
una altura de 7 metros.

Figura 5: Transportador de frecuencia natural, 300 mm de ancho x 12 m largo, —m'
manejando 10 toneladas de detergente por hora
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Cribado

Cribas y tamices vibrantes

Las rapidas vibraciones de la plataforma
de cribado transportan el producto a
través de la pantalla en un movimiento
eficiente lanzando proporcionando la
separacion del material a granel en el
fracciones de tamafo de particula desea-
do. El éptimo calculo de maquina (incluy-
endo la aceleracion debida a la grave-
dad) se puede ajustar para cada
aplicacion por medio de la variacion de la
flecha para equilibrar la fuerza.

Ademés de las maquinas de cribado
inclinadas estamos fabricando tamices
horizontales (tamices de seguridad, y de
seleccién) proporcionando un  cribado
eficaz con una minima altura de montaje.

Serie G cribas vibratorias

para aplicaciones generales son cerradas,
faciles de limpiar, disefiadas con 1 a 3
pisos de mallas de cribado.Las cribas se
pueden equipar con una chapa de facil
extraccion y una tapa contensores para su
uso en funcionamiento continuo lineas de
produccién para eliminar los tiempos
muertos de cambio, ya que es muy rapido.
Los distintos tipos de maquinas son
disefiados para un uso general de aplica-
ciones y se complementan, por ejemplo
con los escurridores, maquinas circu-
lares de cribado o especialmente
desarrollado Serie SRK maquinas de
separacion de granulado de plastico
conun angulo ajustable de avance y una
facilidad de limpieza 6ptima.

Tipo MA/DV y maquinas de cribado SA

completar la serie de la maquinaria en la
gama de alta resistencia.Sistema de
accionamiento del muelle de suspensiony
materiales utilizados son basicamente los
mismos que los transportadores vibran-
tes.Las areas superficiales de cribado
pueden variar desde 0,16 a 10 m?.

Diseno farmacéutico
Las maquinas para el uso en la industria
farmacéutica y las industrias de alimentos

se construyen para satisfacer las normas
de higiene mas estrictas.

Figura 6: Criba circular VIBRAPID

Figura 7: Criba serie SRK especial para pléstico granulado

Figura 8: Criba adecuada a zona CIP y zona
esterilizada(foto Schering AG)

Figura 10: Criba seleccién para
frutas congeladas

Figura 9: Maquina SR 36/10 de cribado en una fabrica de proceso de
alimentos
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Dosificar, descargar, espolvorear

Figura 11: transportadores ER
procesamiento por lotes de
disefio especial para la dosifica-
cién de granulos de catalizador.

Tipo ER alimentadores para dosificar
Ademés de transportadores vibratorios
usados pana grandes caudales, también
suministramos alimentadores ER que se
usan para hacer dosificaciones y mantenes
un caudal regular para molinos, balanzas,
y procesos varios. La serie ER tiene un
diseflo modular por lo que es posible
combinar tamafios y para dosificar gran-
des y pequefios caudales, con tolvas , y
de todo tipo de dimensiones y tipos
constructivos.

Los sistemas de accionamiento electro-
magnéticos y los vibradores principal-
mente utilizados en estas aplicaciones
proporcionan son sin mantenimiento y sin
desgaste de trabajo. El cuadro de mando
que se asocia a estos equipos permite
controlar el equipo con una sefial externa
de 4-20 mA o0 0-10 V, controlando el equipo
del 0 al100%. También disponemos de
equipos ATEX, para ambientes explosivos.

Alimentadores vibrantes para descargas
Especialmente disefiados para descargar
de forma controlada silos y tolvas o para
dosificar también de forma controlada en
ellas.
Utilizamos motores electromagnéticos o
bienvibradores rotativos dependiendo de
: A : . la aplicacion.
?ggrsei\ﬂlg.r Alimentador vibrante bajo tolva para descargar Nuestros fondos vibrados SX para silos y
grandes tolvas son principalmente
destinados parala descarga de materia-
les a granel con un flujo pobre o produc-
tos que crean boéveda. El material en el
silo puede ser dptimamente activado con
un fondo vibrante. Un fondo vibrante
aumenta considerablemente la zona de
fluidez dentro de la caja. La gran abertura
normalmente requerida para flujo libre se
ha reduce aqui a una abertura mas
pequefia.
La suspension flexible del descargador
elimina la transferencia de vibracion a la
estructura.
Dispositivos para espolvorear
Placas vibrantes y canales estan disponi-
bles para espolvorear por correa trans-
portando productos tales como fieltros
para techos, productos de panaderia o
productos de confiteria.Sobre la base de
nuestra amplia experiencia, los requisitos
de la diferentes propiedades del material
que se va espolvoreando de forma éptima.

Figura 14: Picos vibrados descargados con alimentadores
ectromagnéticos

Vibradores electromagnéticos

Estos vibradores controlados por un tiristor
pueden resistir un funcionamiento continuo
y son principalmente utilizados como siste-
mas de accionamiento variables en zonas
de descarga,dosificaciones y transporta-
dores de tubo.

Figura 15: Carro para la alimentacién del horno
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Vibrar, compactar

Vibrar , compactar

Motores vibradores / vibradores rotativos
La mayor parte de la vibracion en trans-
portadores, en el cribado, en maquinas, y
otros descargadores de vibracion se
utilizan nuestro tipo DV vibradores de
motor que incorpora vibrationproof,
resistentes al impacto, carcasas de fundi-
cion perlitica y de ejecucion dimensionada
en gran medida para dar un largo tiempo
de vida al motor y a los cojinetes de rodil-
los lubricados. Los pesos excéntricos son
de ajuste continuo. El disco MEMO vy el
montaje de dos puntos sistema de las
tapas de proteccion estangenuino disefio
VIBRA vy reflejan la experiencia adquirida
durante décadas. Nuestro estandar de
vibradores de motor estan disponibles
con fuerzas centrifuga de mas de 130 kN.

Mesas vibratorias

Las aplicaciones actuales incluyen sacu-
didas y compactacion de los materiales a
granel en contenedores de transporte.
Mesas vibratorias de precisidnequipadas
con control electrénico y los sistemas de
medicion que se utilizan para la prueba
de resistencia mecéanica de precision y
componentes electronicos.

Vibradores pequenos

Nuestros vibradores electromagnéticos
pequefios estan disponibles para uso en
tolvas pequefias y unitarias. Los motores
vibradores de aire comprimido y bolas
pueden producir hasta 20.000 oscilaciones
por minuto y centrifugas fuerzas de hasta
4,5 kN.

Nuestros servicios abarcan la planificacion,
disefio y fabricacion de manejo de material
a granel , sistemas que incluyen todo el
equipamiento opcional y sistemas de
control eléctricos para adaptarse a las
necesidades de los clientes.

Figura 20: Vibracién de mesa
paralas pruebas de resistencia
mecanica

Figura 16: DV motor vibrador

E & _ el

Figura 17: Equipo vibratorio para la descarga de big-bags
y bolsas

Figura 19: ER alimentadores vibratorios con tolvas




Figura 21: VF 40/10 Secador de
lecho fluido vibrante en una fabri-
ca de proceso de alimentos

Secar, Enfriar, Cristalizar

Figura 23: Vibracion de lecho fluido secador de
VF 40/3,5 en un centro de desarrollo

Figura 24: Frecuencia natural de lecho fluido
secador /enfriador de 22 m? area

Transportes vibrantes combinados con el
proceso Yy técnicas de ingenieria forman
la base de una sofisticada gama de
sistemas utilizados para el secado vy
enfriamiento, cristalizacién y calcinacion,
instanizacion, aglomeracion,templado vy
tostado del polvo y granulado de produc-
tos.

Numerosos sistemas han demostrado su
eficacia en la produccion de alimentos,
café instantaneo y té, productos farma-
céuticos, detergentes, productos quimicos,
materiales de construccion, etc

Dependiendo del tipo de aplicacion
ofrecemos varios disefios para calor
directo o intercambio de calor indirecto.

Enfriamiento y secado con transporta-
dores. Transportadores de canal vy
espirales transportadoras con resistencia
a la presion, cubierta con una técnica de
fabricacion especial parafuncionar con
liquidos y medios gaseosos de transferen-
cia de calor que actua como refrigerado-
res o secadores.

Calcinacion transportadores pequeios
Calcinacion transportadores con tempe-
raturas minimas de mas de 500 ° C estan
equipados con calentadores eléctricos
tubulares de alta densidad de potencia.

El monitoreo preciso de la calefaccion
individual con zonas de medicion y
sistemas decontrol -MET permite perfiles
preseleccionados de temperatura que se
mantienen con precision.

La tecnologia de lecho fluido

La transferencia de calor ¢ptima se consi-
gue en vibracion con lechos fluidizados
(vibracion de lecho fluidizado secadores /
enfriadores). El secado de enfriamiento
medio (gas o aire)de manera uniforme
penetra en la cama de producto que esta
siendo transportada a través de la placa
perforada. La gran zona de contacto con
el lecho fluidizado proporciona una rapida
transferencia de calor entre las particulas
soélidas y el gas.

La ventaja que ofrece la excitacion vibra-
cional lecho fluidizado se basa principal-
mente en el hecho de que la fluidizacion
del producto en la cama y el resultante
aumento de la transferencia de calor son
posibles en la velocidad del aire baja. El
flujo de aire también elimina la formacion
de clusters y asegura una 6ptima utiliza-
cion energética.

Figura 25: Unidad combinada secador / enfriador
/cribado en una planta quimica



Instanizar, calcinar, tostar

Las unidades con areas de lecho fluido
de mas de 7.5m? estan disefiados como
frecuencia natural secadores / enfriadores
hasta 30 m? por unidad.

Lecho fluido estatico se produce también
para productos facilmente fluidizables.
Generacion probada de gas caliente,
calefaccion de aire, suministro de aire de
limpieza y eliminacion de polvo del aire
de escape sistemas estan disponibles
para gas, aire y suministro de calor.

Ademas de los secadores que cumplen
la mayoria normas estrictas de higiene
(disefio farmaceéutico) también producimos
unidades de lecho fluidizado con el equipo
auxiliar, por ejemplo, para instanizar la
leche en polvo con base de productos o

cristalizacion de granulado de plastico.

Modelos resistentes a la presion estan Figura 26: elevador en espiral de enfriamiento 1400 mm de

disponibles para el manejo de materiales didametro de ancho, con cribas para escurrir y refrigerar
3000 kg / h granulos plasticos cada uno

explosivos.

Unidades combinadas

Unidades de combinacion de dos o tres
funciones tales como secado, enfriamien-
to y cribado, deshidratacion y secado se
han desarrollado para numerosas aplica-
ciones por ejemplo en la industria del
plastico, el tabaco y las industrias de
bebidas.Las ventajas que ofrece, por
ejemplo, una cribado combinado con la
unidad de refrigeracion, son obvios, ya
que tanto la inversion como de operacion
los costos pueden ser salvados. El
pequefio espacio que requiere, en com-
paracion con cribado en otras maquinas
es otro beneficio. Figura 27: secador de lecho fluido vibrante por lotes para-

Vibracién secador por lotes tostar picado de almendras
Nuestros secadores vibrantes por lotes
de disefio circular son ideales para un
largo y se puede variar ligeramente los
tiempos de residencia. El material que se
seca se transporta en un circulo a través
de la vibracion direccional del motor de
vibrante del sistema y se descarga
después de habiendo alcanzado el grado
deseado de sequedad.

Los equipos de prueba

Hay muchos equipos de prueba que
estan disponibles para la comprobacion
de los parametros de disefio en nuestra
planta piloto / laboratorio o la realizacion .
de experimentos con nuestras maquinas : ' HH
en las instalaciones de los clientes para A |”|||“,l',
asegurarse de que las pruebas son ' I
llevadas baso operativa y condiciones
que tengan encuenta todas las propieda-
des de los productos.

it

Figura 28: Secador de lecho fluido &rea de
26 m?integrado con diapositivas en serpentines de
vapor para un detergente de producto intermedio

Figura 29: Diagrama del proceso
de torrefaccion
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