
Líneas autom áticas
de ensacado





BOGA TECNICA es una empresa dedicada 

a la implantación de líneas automáticas de 

ensacado.

Trabajamos en colaboración con distintos fa-

bricantes de reconocido prestigio especializa-

dos en las distintas tecnologías de ensacado 

y paletización para poder asesorar a nuestros 

clientes en la definición de los sistemas más 
acordes a sus necesidades productivas.

Nos ocupamos de la instalación y puesta en 

marcha de los equipos así como del manteni-

miento y actualización de las líneas de ensa-

cado.

Nuestras referencias en empresas punteras 

de muy diversos sectores avalan la calidad 

de nuestros productos y servicios.



Índice

S ectores .......................................................  8 - 11

P roductos ................................................... 12 - 13

 Ensacadoras .......................................... 14 - 15

 B obina Lam inar .........................................  14

 B obina Tubular ..........................................  14

 B oca A bierta .............................................  15

 P rensa .......................................................  15

 B ig B ag .....................................................  15

 Paletizadores ................................................  16

 C onvencionales .........................................  16

 R obotizados ..............................................  16

 M ixtos .......................................................  16

 Protección de Pallets ...................................  17

 Envolvedoras .............................................  17

 Enfundadoras ............................................  17

 C om plem entos ..........................................  18

S ervicio Técnico  ...............................................  18



8 9

B iom asa

El pellet de m adera es un com bustible procedente de 

productos y residuos naturales que se utiliza com o fuente 

de energía.

P artiendo de la propia m asa forestal de los troncos y tras 

un proceso de descortezado, astillado, secado, granula-

do, enfriado y cribado, se fabrican los pellets de m adera 

industrial o dom éstico.

O tra de las aplicaciones de la biom asa tanto de viruta de 

m adera com o de paja es su utilización com o cam a de 

anim ales.

La autom atización de las líneas de reducción de la m adera 

com o de las líneas de ensacado de pellets, requieren de 

maquinaria robusta y fiable para garantizar la productivi-
dad de las em presas del sector.

M inería

S ector caracterizado por productos pulverulentos y abrasivos.

Las instalaciones de ensacado para este sector deben reunir 

las siguientes características:

- A ltos rendim ientos con m ínim o personal.

- C apacidad de trabajar en am bientes de agresivos.

- Instalaciones con m ínim o m antenim iento.

- C osto m ínim o del saco.

P et-food

La industria productora de alim ento para anim ales de 

com pañía requiere de m aquinaria de envasado m uy 

específica.
La diversidad tanto de form atos a envasar, que puede ir 

desde 1 hasta 20K g com o de m ateriales y tipos de cie-

rre de los sacos en continua evolución hacen necesaria 

la utilización de m aquinaria que adem ás de perm itir 

fiabilidad total para obtener confecciones estéticamente 
perfectas, ofrezcan una gran flexibilidad y rapidez en el 
cam bio de form ato.

Sectores

P iensos, cereales y sem illas

P roductos que en función de su aplicación pueden pre-

sentar densidades y granulom etrías diversas. P odem os 

encontrar granulados y pellets, harinas y tacos.

P ara estos sectores las m ás m odernas instalaciones auto-

m áticas de ensacado donde se trabaja tanto con sacos de 

papel, rafia y polietileno, requieren las siguientes carac-

terísticas: productividad, fiabilidad, trazabilidad, limpieza, 
facilidad y rapidez en el cam bio de form ato.
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Sectores Sectores

Fertilizantes, productos  
quím icos y sal

S ector caracterizado por productos m uy corrosivos e 

higroscópicos.

S e requieren ejecuciones especiales en Inox o ciclos de 

pintura epoxídica con protecciones eléctricas específicas.
La fiabilidad, productividad y reducido mantenimiento son 
características com unes.

Las instalaciones pueden ser de saco preconform ado o a 

partir de bobina FFS  adaptándose a las distintas necesi-

dades productivas.

Ingredientes, prem ezclas  
y aditivos

Los principales requerim ientos para este sector, que tra-

baja con productos m uy pulverulentos se resum en en:

- R educción de la contam inación cruzada entre productos.

- M áxim a estanqueidad a la em isión de polvo.

- P roducto desaireado independientem ente de su grado 

de fluidificación.
- S acos perfectam ente sellados.

- M áxim a trazabilidad durante todo el ciclo de ensacado.

- P recisión en el peso.

Adaptaciones especificas: ATEX, limpieza ZIP, Easy-Clean, 
pulido espejo de las superficies en contacto, etc.

S ustratos y abonos

La m aquinaria de este sector debe cum plir dos exigencias 

principales:

- M ultiproducto: abonos orgánicos, sustratos, turba rubia o 

negra, corteza de pino, arena, grava, piedra decorativa,…

- M ultiform ato: de 5 a 120 litros, sacos con asa, fuelles, com -

prim idos (m ini-m axi balas)…

A l tratarse de productos estacionales, las líneas de ensacado 

deben ser rápidas, fiables y robustas.

H arinas

Harinas alimentarias para panificadoras y pastelería, etc.
Este sector está viviendo la revolución de abandonar los 

actuales sacos de válvula por sacos “herm éticos” de boca 

abierta.

La form a de trabajar con este producto caracterizado por 

ser muy pulverulento, muy fluidificado y con bajo peso 
específico se resume principalmente en:
- Dosificación y llenado a régimen forzado, con un sistema 
seguro y rápido que reduce al m ínim o el nivel de aire resi-

dual en el interior del producto.

- D esaireación del producto m ediante sonda o vibración, 

sistem a com pactación para reducir volum en del producto 

en el saco antes de cerrar el saco.

- P osibilidad de instalar uno o varios sistem as de cierre.

Versatilidad form atos (desde 5 hasta 50 K g.)
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Productos

E nsacadoras

- B obina lam inar

- B obina tubular

- B oca abierta

- P rensa

- B ig B ag

P aletizadores

- P aletizadores

- R obotizados

- M ixtos

P rotección de P allets

- Envolvedoras

- Enfundadoras
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Productos - EnsacadorasProductos - Ensacadoras

B obina lam inar

• Diseñada para ensacar una gran variedad de produc-

tos.

• Sacos formados a partir de una bobina plana.
• Alimentación a Peso neto (5-50 kg) o mediante Volumen 

(5-120 litros)

• Altas producciones: hasta 2.100 sacos/hora dependien-

do del m odelo.

• Simplicidad constructiva y mínimos costes de manteni-
m iento.

• Sacos con y sin fuelles.
• Posibilidad de protección anticorrosiva específica para 

am bientes agresivos.

B obina tubular

• Diseñada para ensacar una gran variedad de pro-

ductos.

• Sacos formados a partir de una bobina tubular.
• Alimentación a Peso neto, Peso Bruto o Volumen.
• Altas producciones: hasta 2.600 sacos/hora depen-

diendo del m odelo.

• Equipo robusto y compacto.
• Sacos con fuelles y soldadura de esquina.
• Posibilidad de protección anticorrosiva específica 

para am bientes agresivos.

B oca abierta

• Diseñada para ensacar una gran variedad de pro-

ductos.

• Sacos pre-formados de boca abierta de papel, rafia 
con o sin plastificar y polietileno o coestrusionados

• Alimentación a Peso neto, Peso Bruto o Volumen.
• Altas producciones: hasta 2.400 sacos/hora depen-

diendo del m odelo.

• Equipo robusto y fácilmente accesible para tareas 
de m antenim iento o lim pieza.

• Diferentes tipos de cierre del saco.
• Cambio de programa completamente automático.
• Posibilidad de protección anticorrosiva específica 

para am bientes agresivos.

P rensa

• Diseñada para prensar y ensacar una gran va-

riedad de productos.

• Balas formadas a partir de una bobina plana.
• Alimentación a Peso neto.
• Producciones: de hasta 360 balas/hora depen-

diendo del m odelo.

• Diferentes tipo de compresión en función de 
los productos.

B ig B ag

• Diseñados para ensacar una gran cantidad de ma-

teriales a granel.

• Formatos de 500 a 1500 Kg.
• Alimentación a Peso neto, Peso Bruto o Volumen.
• Altas producciones: hasta 120 Big  Bag/hora de-

pendiendo del m odelo y del form ato.

• Equipo robusto y fácilmente accesible para tareas 
de m antenim iento o lim pieza.

• Posibilidad de soldar la boca del Big Bag y de su-

perponer 3 B ig B ag en un m ism o pallet.

• Sistemas automáticos y semi-automáticos de llena-

do de B Iig B ag.
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Productos - P rotección de P alletsProductos - P aletizadores

C onvencionales

• Diseñados para paletizar sacos.
• Gran resultado final del pallet por los 4 compacta-

dores laterales y frontales.

• Diferentes modelos en función de las capacidades 
requeridas: hasta 2.500 sacos/hora

• Posibilidad de medio pallet o aplicador de cartón ó 
lám ina de P E en la base del pallet.

• Simplicidad a la hora de crear mosaicos nuevos de 
paletización

• Mínimos costes de mantenimiento.

E nvolvedoras

• Diseñado para estabilizar, proteger y envolver 
pallets partiendo de film extensible. 

• Diferentes tipos: de plataforma rotante, de 
brazo rotante y de anillo

• Altas capacidades: hasta 140 pallets/hora

E nfundadoras

• Diseñado para estabilizar y proteger y pallets 
m ediante una funda estirable en frío que provie-

ne de una bobina tubular. 

• Altas capacidades: hasta 180 pallets/hora
• Hermeticidad total del pallet frente a agentes 

atm osféricos

• Bobina con impresión.

R obotizados

• Diseñados para paletizar sacos.
• Cabezales de toma mecánica o neumática en fun-

ción de la aplicación. 

• Diferentes capacidades en base a toma simple o 
toma múltiple de sacos: hasta 1.200 sacos/hora.

• Posibilidad de medio pallet o aplicador de cartón ó 
lám ina de P E en la base del pallet.

• Simplicidad a la hora de crear mosaicos nuevos de 
paletización

• Mínimos costes de mantenimiento.

M ixtos

• Diseñados para paletizar sacos.
• Gran resultado final del pallet por los 4 compacta-

dores laterales y frontales

• Cabezal robotizado con superposición de los sa-

cos en el pallet. 

• Diferentes capacidades en base a toma simple o 
toma múltiple de sacos: hasta 1.800 sacos/hora

• Posibilidad de medio pallet o aplicador de cartón ó 
lám ina de P E en la base del pallet.

• Cambio automático del programa de paletización.
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Productos - C om plem entos

Servicio  Técnico

C ontratos de  
m antenim iento

P osibilidad de contratar m anteni-

m iento preventivo program ado de su 

instalación.

R ecam bios

P onem os a disposición de los clien-

tes las piezas de repuesto necesarias 

durante la vida útil de las m áquinas, 

con un envío rápido de las m ism as. 

A sistencia Telefónica

S ervicio telefónico para detección y 

solución de eventuales problem as 

técnicos.

Teleasistencia

C onexión vía m ódem  al autóm ata de 

la m áquina para detección y correc-

ción de posibles anom alías.

E levadores C ontrol de P eso

D etector de M etales M arcaje

BOGA   TECNICA



w w w .bogatecnica.com

P olígono S oroxarta

Burniola, 1 - Edificio Circular, 1º
20301 Irun

Gipuzkoa - SPAIN

T. +34 943 667 607

w w w .bogatecnica.com

info@ bogatecnica.com


